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(54) Appareil pour fixer des plaques sous un plafond 



(57) L'invention concerne un appareil pour fixer des 
plaques (2) sous un plafond (4) qui comporte : un chariot 
(5) susceptible de roulersur le sol (7) ; une plate-forme 
(1 2) verticaiement mobile surmontant le chariot (5) avec 
interposition de moyens de levage (8, 9) de ladite plate- 
forme (12) ; un support de plaque (15a, 15b) surmontant 
ladite plate-forme (12), ledit support de plaque etant 
destine a supporter une plaque a fixer au plafond et a 
rimmobiliser contre le plafond pendant les operations 
de fixation ; une table (20) verticaiement mobile dispo- 
see entre ladite plate-forme (21) et ledit support de pla- 
que (15a, 15b), des moyens de levage (16, 17) de ladite 
table (20) etant interposes entre ladite table (20) et la- 
dite plate-forme (12) ; une pluralite d'outils (21) dispo- 
ses en rangs et colonnes sur ladite table (20), chaque 
outil (21 ) comportant une perceuse (23) pour percer un 
trou (45, 48) dans le plafond (4) a travers la plaque (2) 
a fixer, etun marteau (24) pneumatique pour planter une 
cheville (24a) dans le trou (45, 48) realise par ladite per- 
ceuse (23) ; des moyens de pivotement (25, 26) pour 
faire pivoter a I'unisson lesdits outils (21) entre une pre- 
miere position dans laquelle les meches (23a) des per- 
ceuses (23) sont dirigees vers le plafond (4) et les mar- 
teaux (24) sont escamotes, et une deuxieme position 
dans laquelle les marteaux (24) sont susceptibles de 
planter les chevilles (24a) et les perceuses (23) sont es- 
camotees, et des moyens de commande (10, 18, 28) 
des moyens de levage de la plate-forme (12), des 
moyens de levage de la table (20), des moyens de pi- 
votement (25, 26) des outils (21), et des outils. 
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Description 

[0001] L'inventionconcerne un apparei! pour fixer des 
plaques sous un plafond au moyen dechevilles ancrees 
dans ledit plafond. 

[0002] La pose de plaques sous des plafonds macon- 
nes, pour assurer isolation acoustique ou la securite 
contre I'incendie, par exemple, est une operation parti- 
culierement penible pour le personnel prepose a cette 
tache. 

[0003] En effet, I'operateur, juche sur un echaf audage 
ou un escabeau, doit maintenir la plaque a fixer contre 
le plafond, pendant qu'il effectue les trous dans le pla- 
fond k travers la plaque, et qu'il plante les chevilles au 
moyen d'une visseuso ou d'un marteau. Dans le cas ou 
la plaque est de grande dimension, ('operation de pose 
d'une plaque peut necessiter deux operateurs dont les 
actions sont coordonnees. Apres la pose d'une plaque, 
ii taut redescendre de f'echafaudage ou de I'escabeau 
et deplacer ce dernier pour permettre la pose de la pla- 
que suivante. On concoit que dans ces conditions de 
travail, il soit difficile pour deux operateurs de realiser 
plus de 35 m 2 de pose de plaques par journee de travail. 
[0004] Le but de I' invention est de fournir un appareil 
de pose de plaques sous un plafond au moyen de che- 
villes ancrees dans ledit plafond, qui diminue de facon 
considerable la penibilite de la tache et qui ameliore ta 
productivity. 

[0005] L'invention concerne done un appareil pour 
fixer des plaques sous un plafond au moyen de chevilles 
ancrees dans ledit plafond. 

[0006] Selon l'invention, cet appareil est caracterise 
par le fait qu'il comporte : 

un chariot susceptible de rouler sur le sol ; 
une plate-forme verticalement mobile surmontant le 
chariot avec interposition de moyens de levage de 
ladite plate-forme ; 

un support de plaque dispose au-dessus de ladite 
plate-forme, ledit support de plaque etant destine a 
supporter une plaque a fixer au plafond et a I'immo- 
biliser contre le plafond pendant les operations de 
fixation ; 

une table verticalement mobile disposee entre ladi- 
te plate-forme et ledit support de plaque, des 
moyens de levage de ladite table etant interposes 
entre ladite table et ladite plate-forme ; 
une pluralite d'outils disposes en rangs et colonnes 
sur ladite table, chaque outil comportant une per- 
ceuse pour percer un trou dans le plafond a travers 
la plaque a fixer, et un marteau pneumatique pour 
planter une cheville dans le trou realise par ladite 
perceuse ; 

des moyens de pivotement pour faire pivoter a 
I'unisson lesdits outils entre une premiere position 
dans laquelle les meches des perceurs sont diri- 
gees vers le plafond et les rnarteaux sont escamo- 
tes, et une deuxieme position dans laquelle les rnar- 



teaux sont positionnes pour planter les chevilles et 
les perceuses sont escamotees ; et 
des moyens de commande des moyens de levage 
de la plate-forme, des moyens de levage de la table, 
des moyens de pivotement des outils, et des outils. 

[0007] L'appareil sefon l'invention comporte ainsi des 
moyens propres pour supporter une plaque a fixer et la 
maintenir contre le plafond pendant les operations de 

10 percage et de fixation des chevilles. 

[0008] L'operateur dispose une plaque sur le support 
de plaque qui a ete prealablement abaisse pardescente 
de la plate-forme, il deplace legerement, si besoin est, 
le chariot pour que la plaque puisse etre positionnee a 

is rendroit souhaite, avant de I'immobiiiser completement 
par une montee suppiementaire de la plate-forme. II 
commande ensuite la mise en route des perceuses, puis 
des rnarteaux apres avoir fait pivoter les outils dans la 
position adequate, avoir remonte la table, et s'etre as- 

20 sure que des chevilles sont installees sur les rnarteaux. 
Lorsque la plaque est fixee, il lui suffit de redescendre 
la plate-forme et la table, de deplacer le chariot sous la 
zone suivante de plafond a habiller et de recommencer 
un nouveau cycle de pose. 

25 [0009] L'appareil selon l'invention comporte preferen- 
tiellement les avantageuses dispositions suivantes : 

Les moyens de levage de la plate-forme compor- 
tent un premier verin hydraulique. 
30 Les moyens de levage de la table comportent ega- 
lement un verin hydraulique. 
Le support de plaque est monte verticalement mo- 
bile sur la plate-forme. II est supporte de preference 
par au moins un ressort a gaz. 

35 

[0010] Selon une disposition avantageuse, les 
moyens pour faire pivoter a I'unisson les outils compor- 
tent pour chaque rang d'outils, un arbre horizontal sur 
lequel sont montes les outils dudit rang, et un dispositif 
40 pour faire pivoter ledit arbre entre la premiere position 
et la deuxieme position et inversement entre la deuxie- 
me position et la premiere position. Ce dispositif com- 
porte de preference un plateau de rotation pneumati- 
que. 

^5 [0011] Selon une autre disposition avantageuse, les 
perceuses sont rnontees sur les arbres par I'intermediai- 
re de ressorts a gaz. 

[0012] D'autres avantages et caracteristiques de l'in- 
vention ressortiront a la lecture de la description suivan- 
50 te faite a titre d'exemple et en reference aux dessins 
annexes dans lesquels : 

la figure 1 est une vue laterale de l'appareil selon 
('invention, en position d'attente sous un emplace- 
55 ment de plafond ou une plaque doit etre fixee ; 

la figure 2 est une vue laterale dans une direction 
perpendiculaire a la vue de la figure qui montre le 
meme appareil au cours de I'etape de montee de la 
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plate-forme ; 

la figure 3 montre un marteau positionne sous la 
plaque a fixer apres remontee de la table et avant 
actionnement dudit marteau ; et 
la figure 4 est une coupe d'un plateau de rotation 
pneumatique servant a f aire pivoter un rang d'outils 
entre une premiere position et une deuxieme posi- 
tion. 

[0013] Les figures 1 et 2 montrent un appareil 1 pour 
fixer des plaques 2, de forme rectangulaire contre la fa- 
ce inferieure 3 d'un plafond 4 maeonne. La reference 2a 
designe une plaque deja fixee au plafond et la reference 
2b designe I'emplacement de la plaque suivante a fixer. 
[0014] L'appareil comporte essentiellement un cha- 
riot 5 monte sur roues 6 ou roulettes pourpermettre son 
deplacement sur le sol 7. Sur la face superieure du cha- 
riot 5 est monte le cylindre 8 d'un premier verin hydrau- 
lique dont la tige 9 est susceptible de s'etendre vers le 
haut par actionnement d'une manette de commande 1 0. 
Le chariot 5 est en outre avantageusementequipe d'une 
rambarde 11 ayant le gabarit du chariot 5 et qui permet 
de deplacerfacilement le chariot 5. Cette rambarde peut 
supporter les diverses manettes de commande de I'ap- 
pareil 1 . 

[0015] A I'extremite superieure de la tige 9 est fixee 
une plate-forme horizontale 12 qui, dans I'exemple 
montre sur les figures 1 et 2, se presente sous la forme 
d'une poutre rigide qui s'etend dans le sens de ia plus 
grande longueur du chariot 5. 

[001 6] Aux extremites de cette poutre 1 2 sont prevus 
deux ressorts a gaz 1 3a et 1 3b dont les tiges 1 4a et 1 4b 
dirigees vers le haut comportent a leur extremite supe- 
rieure des plaques horizontales 15a et 15b sur lesquel- 
les I'operateur dispose la plaque 2 qui doit etre fixee a 
I'emplacement 2b. II est a noter que les plaques hori- 
zontales 15a et 15b peuvent etre remplacees par un 
support de plaque, ayant le gabarit d'une plaque 2 qui 
se presente sous la forme d'une grille ou qui comporte 
des ouvertures pour permettre le passage des meches 
des perceuses destinees a faire des trous dans le pla- 
fond 4 a travers la plaque a fixer 2. 
[0017] Sur la plate-forme horizontale 12, a I'aplomb 
du premier verin hydraulique, est fixe le cylindre 16 d'un 
deuxieme verin hydraulique dont la tige 17 est dirigee 
vers le haut. Ce deuxieme verin hydraulique a une di- 
mension et une course nettement inferieures a celles 
du premier verin hydraulique et il est commande parune 
deuxieme manette 18 montee par exemple sur la ram- 
barde 11 . 

[0018] A I'extremite superieure de la tige 17 du 
deuxieme verin hydraulique, est fixee une table horizon- 
tale 20. Cette table 20, realisee a partir de longerons et 
de traverses rigides, ainsi qu'a partir de tubes alignes, 
par mecano-soudage, supporte une pluralite d'outils 21 
disposes en rangs et colonnes, selon les dimensions 
habituelles des plaques a fixer par I'appareil 1 . Sur les 
figures 1 et 2, on voit que I'appareil 1 comporte deux 
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rangs lateraux 22a et 22b, et chaque rang comporte 
trois outils references 21a, 21b et 21c. 
[0019] Chaque outil 21 comporte une perceuse 23 et 
un marteau 24 decale de 90° par rapport a la perceuse 
5 correspondante 23. 

[0020] Chaque outil 21 est monte fixe en rotation sur 
un arbre 25 lequel est monte pivotant dans une serie de 
tubes formant les bords longitudinaux de la table 20. 
[0021 ] La reference 26 designe un plateau de rotation 
10 pneumatique fixe a I'extremite de chaque arbre 25 et qui 
permet de faire pivoter I'arbre 25 d'un angle predeter- 
mine, par exemple de 90° , dans un sens ou dans I'autre, 
et par le fait meme de faire pivoter les outils 21 portes 
par cet arbre 25, entre une premiere position dans ia- 
*s quelle les meches 23a des perceuses 23 sont dirigees 
vers le haut, et les marteaux 24 sont escamotes et dis- 
poses a I'horizontale, et une deuxieme position, dans 
Jaquelle les marteaux 24 sont en position pour planter 
des chevilles 24a dans les trous perfores par les per- 
20 ceuses 23 et les perceuses sont escamotees et dispo- 
sees a I'horizontale. 

[0022] Sur les figures 1 et 2, les perceuses 23 sont 
en position de percage et presentent leurs meches vers 
le haut, et les manteaux 24 sont disposes a I'horizontale 
vers I'exterieur de la table 20. Cette disposition permet 
a I'operateur de positionner des chevilles 24a sur les 
marteaux 24. 

[0023] Si partant de la premiere position montee sur 
ia figure 2, les plateaux de rotation pneumatiques 26 
font pivoter les arbres 25 vers la deuxieme position, les 
perceuses 23 viennent se positionner a I'horizontale 
avec les meches 23a dirigees vers la plan median de la 
table 20 et les marteaux 24 se positionnent a la verticale, 
les chevilles 24a etant dirigees vers le haut dans I'ali- 
gnement des trous realises par les perceuses 23. Cette 
disposition evite au personnel de cogner malencontreu- 
sement dans les meches 23a. 

[0024] Les perceuses 23 sont montees sur les arbres 
25 par I'intermediaire de ressorts a gaz 27, qui encais- 
sent les efforts de percussion lors du percage des trous 
dans le plafond 4, a travers la plaque 2. 
[0025] La reference 28 designe une manette de com- 
mande montee sur !a rambarde 11 qui commande un 
distributeur d'air comprime vers les deux plateaux de 
rotation pneumatique 26. 

[0026] Le fonctionnement de i'appareil 1 va mainte- 
nant etre decrit . 

[0027] Au debut d'un cycle de pose d'une plaque 2, 
les tiges 9 et 17 du premier verin hydraulique et du 
deuxieme verin hydraulique sont retractees dans leur 
cylindre respectif 8 et 16, ainsi que cela est montre sur 
la figure 1 . Dans cette position, les tiges 14a et 14b des 
ressorts a gaz sont en extension maximale, et les res- 
sorts a gaz 27 supportant les perceuses 23 sont egale- 
ment en extension maximale. Les arbres 25 sont dans 
la premiere position. 

[0028] On place alors le chariot 5 sous I'emplacement 
2b qui doit recevoir une plaque 2. On pose une plaque 
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2 sur les plaques de support horizontales 15a et 15b, 
puis a Taide de la manette de commande 1 0, on action- 
ne ie premier verin. La tige 9 sort du cylindre 8 et fait 
monter la plate-forme 12, ainsi que cela est montre sur 
la figure 2. 

[0029] Lorsque la piaque 2 se trouve pratiquement 
dans ('emplacement 2b, on arrete le fonctionnement du 
premier verin et on peut ajuster le positionnement de la 
plaque 2 en deplacant manueilement le chariot 5 de la 
distance necessaire. 

[0030] Lorsque la plaque 2 est bien positionnee sous 
['emplacement 2b, on actionne de nouveau le premier 
verin au moyen de la manette 10, ce qui comprime les 
ressorts a gaz 13a et 13b. Lorsque la compression des 
ressorts a gaz 13a et 13b a atteint un certain taux, on 
immobilise la tige 9 par rapport au cylindre 8. II est a 
noter que le taux de compression des ressorts a gaz 
13a et 13b pourrait agir automatiquement sur I'arret de 
ralimentation du premier verin hydraulique. Dans cette 
position les ressorts a gaz 13a et 13b, le premier verin 
hydraulique et le chariot 5 agissent a la maniere d'un 
etai qui retient et applique la plaque 2 a poser contre la 
face inferieure 3 du plafond ou plancher superieur 4. 
Dans cette position, la plate-forme 12 se trouve par 
construction a une distance predetermined de la face 
inferieure de la plaque 2 a poser. 

[0031 J Les dimensions des perceuses 23, des me- 
ches 23a et des ressorts a gaz 27 sont calculees de telle 
maniere que la tige 17 du deuxieme verin hydraulique 
etant retractee, les extremites des meches 23a se trou- 
vent alors au voisinage immediat de la plaque 2. 
[0032] On met alors les perceuses en fonction au 
moyen d'un interrupteur electrique, non montre sur les 
dessins, puis on fait sortir la tige 1 7 de son cylindre 1 6, 
en actionnant le deuxieme verin hydraulique au moyen 
de la manette de commande 18. Au cours de la montee 
de la table 20, les meches 23a traversent d'abord la pla- 
que 2 situee a Templacement 2a, puis les ressorts a gaz 
27 se compriment et exercent une force sur les meches 
23a qui percent alors un trou dans le plafond 4 par per- 
cussion. Le deuxieme verin hydraulique est dimension- 
ne pour que son extension maximale cree un trou dune 
prof ondeur suff isante pour permettre I'ancrage des che- 
villes 24a. 

[0033] Apres le percage des trous, on redescend la 
table 20 supportee par la tige 1 7, on arrete les perceu- 
ses 23, puis on fait pivoter ies deux arbres 25 de 90° au 
moyen des plateaux de rotation pneumatiques 26, en 
manoeuvrant la manette de commande 28. Les mar- 
teaux 24 prennent alors la position occupee precedem- 
ment par les perceuses 23. 

[0034] Les marteaux 24 presentent sur leur face eloi- 
gned de I'arbre 24 une cheville 24a. On remonte de nou- 
veau la table 20 en agissant sur la manette de comman- 
de 18, les extremites des chevilles 24a penetrant dans 
les trous formes dans la plaque, puis on actionne les 
marteaux 24, en agissant sur une manette de comman- 
de, non montree sur les dessins. La plaque 2 est alors 



fixee au plafond 4. II ne reste plus qu'a redescendre la 
table 20 et la plate-forme 12 en agissant sur les manet- 
tes de commande 18 et 10. 

[0035] L'appareil 1 est de nouveau pret pour la pose 
5 dune autre plaque 12. 

[0036] La figure 3 montre la position du marteau 24 
lorsque la tige 17 est en extension maximale. La face 
d'extremite 31 du marteau 24 est au voisinage immediat 
de la plaque 2 a fixer. Le marteau 24 comporte un cy- 

10 lindre 32 dans lequel est monte coulissant un piston 34, 
charge par un ressort de rappel 35. La chambre supe- 
rieure 36 est en communication permanente avec I'ex- 
terieure grace a I'orifice 37, la chambre inferieure 38 est 
en communication par I'orifice 39 avec un distributeur 

*s 40 a deux positions qui permet ralimentation d'un air 
comprime dans la chambre inferieure 38 ou la mise a 
I'echappement de cette derniere. 
[0037] En position d'attente du marteau 24, comme 
represents sur la figure 3, I'extremite superieure de la 

20 tige 33 du piston 34 affleure dans le fond d'une cavite 
41 debouchant dans la face d'extremite 31 . Cette cavite 
41 a un diametre au moins egal a la tete 42 d'une che- 
ville 43. Le fond de ia cavite comporte un aimant 44 qui 
permet la retenue de la cheville 43, qui est metal lique. 

25 [0038] La remontee de la table 20 a perm is I' introduc- 
tion de la partie superieure de ia cheville dans le trou 45 
traversant la plaque 2. Lorsqu'on injecte de I'air compri- 
me dans la chambre inferieure 38, le piston 34 se de- 
place vers le haut, et pousse la cheville 43 vers le haut. 

30 Cette cheville 43 comporte un coin 47 qui vient f rapper 
le fond du trou borgne 48 menage dans le plafond 4. Le 
choc qui en resulte provoque I'encastrement de I'extre- 
mite superieure de la cheville 43 dans le plafond 4. 
[0039] La figure 4 montre le schema de principe d'un 

35 plateau de rotation pneumatique 26. Ce plateau com- 
porte un cylindre 60 coaxial a I'arbre 25 et solidaire de 
la table 20. L'arbre 25 traverse le cylindre 60 et est equi- 
pe d'un secteur de disque 61 qui s'etend sur 270° envi- 
ron entre deux faces radiales 62a et 62b. Une paroi ra- 

40 diale 63 solidaire du cylindre 60 s'etend dans I'espace 
vide separant ies deux parois radiales 62a et 62b. Cette 
paroi 63 partage I'espace vide en deux chambres de vo- 
lume variables 63a et 63b dans lesquelles debouchent 
deux orifices 64a et 64b situes au voisinage de la paroi 

^5 radiale 63. Ces orifices 64a et 64b sont en communica- 
tion avec un distributeur 65 a deux positions commande 
par la manette 28 qui permet de mettre Tune des cham- 
bres 63a et 63b en liaison avec une source d'air corn- 
prime et I'autre a I'echappement. 

so [0040] Dans le mode de realisation decrit ci-dessus, 
les outils 21 comportent des perceuses 23 et des mar- 
teaux 24. II est evident pour Phomme du metier que les 
marteaux 24 peuvent etre remplaces eventuellement 
par des visseuses. 

55 [0041] Les perceuses 23 sont de preference des per- 
ceuses a percussion qui peuvent etre entramees soit 
par des moteurs electtiques, soit par des moteurs a air 
comprime. 
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[0042] Les generateurs d'aircomprime et de fluide hy- 
draulique sous pression peuvent eAridemment etre mon- 
ies sur le chariot 5, ou installs sur le chariot lors de 
I'operation de pose. 



Revendications 

1 . Appareil pour fixer des plaques (2) sous un plafond 
(4), caracterise par le fait quMI comporte : 10 

un chariot (5) susceptible de rouler sur le sol 
(7); 

une plate-forme (12) verticalement mobile sur- 
montant le chariot (5) avec interposition de 15 
moyens de levage (8, 9) de ladite plate-forme 
(12); 

un support de plaque (1 5a, 1 5b) surmontant la- 
dite plate-forme (t2), ledit support de plaque 
etant destine a supporter une plaque a fixer au 20 
plafond et a I'immobilisercontre le plafond pen- 
dant les operations de fixation ; 
une table (20) verticalement mobile disposee 
cntre ladite plate-forme (12) et ledit support de 
plaque (15a, 15b), des moyens de levage (16, 25 
1 7) de ladite table (20) etant interposes entre 
ladite table (20) et ladite plate-forme (12) ; 
une pluralite d'outils (21) disposes en rangs et 
colonnes sur ladite table (20), chaque outil (21) 
comportant une perceuse (23) pour percer un 30 
trou (45 ; 48) dans le plafond (4) a travers la pla- 
que (2) a fixer, et un marteau (24) pneumatique 
pour planter une cheville (24a) dans le trou (45, 
48) realise par ladite perceuse (23) ; 
des moyens de pivotement (25, 26) pour faire 35 
pivoter a I'unisson lesdits outils (21) entre une 
premiere position dans laquelle les meches 
(23a) des perceuses (23) sont dirigees vers le 
plafond (4) et les marteaux (24) sont escamo- 
tes, et une deuxieme position dans laquelle les 40 
marteaux (24) sont positionnes pour planter les 
chevilles (24a) et les perceuses (23) sont es- 
camotees, et 

des moyens de commande (10, 18, 28) des 
moyens de levage de la plate-forme (12), des *s 
moyens de levage de la table (20), des moyens 
de pivotement (25, 26) des outils (21), et des 
outils. 



4. Appareil selon d'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3 caracterise par le fait que le support 
de plaque (15a, 15b) est verticalement mobile. 

5. Appareil selon la revendication 4 caracterise par 
le fait que le support de plaque (15a, 1 5b) est sup- 
ports par la plate-forme (12) au moyen d'au moins 
un ressort a gaz (13a, 13b). 

6. Appareil selon l*une quelconque des revendications 
1 a 5 caracterise par le fait que les moyens pour 
faire pivoter a I'unisson lesdits outils (21) compor- 
tent, pour chaque rang d'outils, un arbre horizontal 
(25) supportant les outils (21) dudit rang, et un dis- 
positif (26) pour faire pivoter ledit arbre (25) entre 
la premiere position et la deuxieme position et in- 
versement entre la deuxieme position et la premiere 
position. 

7. Appareil selon la revendication 6 caracterise par 
le fait que le dispositif de pivotement comporte un 
plateau de rotation pneumatique (26). 

8. Appareil selon Tune des revendications 6 ou 7 ca- 
racterise par le fait que les perceuses (23) sont 
montees sur les arbres (25) par I'intermediaire de 
ressorts a gaz (27). 

9. Appareil selon Tune quelconque des revendications 
6 a 8 caracterise par le fait que la table (20) est 
realisee par un assemblage mecano-soude de tu- 
bes, de longerons et de traverses, les arbres (25) 
etant disposes dans lesdits tubes. 

1 0. Appareil selon Tune quelconque des revendications 
1 a 9 caracterise par le fait que le chariot (5) com- 
porte en outre une rambarde (11), etpar le fait que 
les moyens de commande (1 0, 1 8, 28) sont montes 
sur ladite rambarde. 



Appareil selon la revendication 1 caracterise par 50 
le fait que les moyens de levage de la plate-forme 
comportent un premier verin hydraulique (8, 9). 

Appareil selon Tune des revendications 1 ou 2 ca- 
racterise par le fait que les moyens de levage de 55 
la table comportent un deuxieme verin hydraulique 
(16,17). 
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(57) L'invention concerne un appareil pour fixer des 
plaques (2) sous un plafond (4) qui comporte: un chariot 
(5) susceptible de rouler sur le sol (7); une plate-forme 
(12) vertical ernent mobile surmontant le chariot (5) avec 
interposition de moyens de levage (8,9) de ladite plate- 
forme (12); un support de plaque (15a, 15b) surmontant 
ladite plate-forme (12), ledit support de plaque etant 
destine a supporter une plaque a fixer au plafond et a 
rimmobiliser contre le plafond pendant les operations 
de fixation; une table (20) verticalement mobile dispo- 
see entre ladite plate-forme (12) et ledit support de pla- 
que (15a, 15b), des moyens de levage (16,17) de ladite 
table (20) etant interposes entre ladite table (20) et la- 
dite plate-forme (1 2); une pluralite d'outils (21 ) disposes 
en rangs et colonnes sur ladite table (20), chaque outil 
(21 ) comportant une perceuse pour percer un trou dans 
le plafond (4) a travers la plaque (2) a fixer, et un mar- 
teau pneumatique pour planter une cheville dans le trou 
realise par ladite perceuse; des moyens de pivotement 
(25,26) pourfaire pivoter a Tunisson lesdits outils (21) 
entre une premiere position dans laquelle les meches 
(23a) des perceuses sont dirigees vers le plafond (4) et 
les marteaux sont escamotes, et une deuxieme position 
dans laquelle les marteaux sont susceptibles de planter 
les chevilles et les perceuses sont escamotees, et des 
moyens de commande (10,18,28) des moyens de leva- 
ge de la plate-forme (12), des moyens de levage de la 
table (20), des moyens de pivotement (25,26) des outils 
(21), et des outils. 
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